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REESA Premium-Dichtstoff  REFUWEISS 

 

 
Werkstoff   
  
Plastoelastische Acrylat-Fugendichtungsmasse, die im Innen- und Außenbereich zum Einsatz kommt. Das Material findet 
überall dort Verwendung, wo Risse mit geringer Dehnbeanspruchung aufgefüllt werden sollen. REESA Premium-
Dichtstoff ist überstreichbar und nach VOB, DIN 18363 wetterbeständig.  
  
Anwendung  
 
Einsatzgebiet von REESA Premium-Dichtstoff:  
 

Zum Schließen von Anschlussfugen und gering belasteten Dehnungsfugen. Zum Abdichten von Fugen zwischen Fen-
stern und Türrahmen aus Stahl, Aluminium, Holz, Beton gegen angrenzendes Mauerwerk und Naturstein. Weiterhin 
können Blechkonstruktionen, z.B. an Dächern, Verkleidungen, Lüftungsanlagen etc. abgedichtet werden.  
 
Hinweis: Ergänzungswerkstoff innerhalb des REESADUR „Nur-Zwei“-Systems. 

 

 
 
 

Untergrundprüfung  
 
Siehe VOB, Teil C, DIN 18363. 
  
Die Fugenflanken müssen tragfähig, trocken, entstaubt und sauber sein. Lose Untergrundbereiche, Verunreinigungen 
und trennend wirkende Substanzen sind restlos zu entfernen. Flächen mit intaktem Altanstrich sorgfältig reinigen.  
 

Risse im Putz entsprechend ihrer Bewegung mit der Trennscheibe auf mind. 10 mm Breite / 15 mm Tiefe aufweiten und 
gründlich entstauben. Rissflanken mit REESA Tiefgrund oder REESA GRUND-OL zweimal „nass-in-nass“ absättigen. 
Nach Trocknung die Risse mit REESA Premium-Dichtstoff hohlraumfrei ausfüllen. Tiefer liegende Rissbereiche mit 
einem verrottungsfesten Schaumstoff-Hinterfüllprofil ausstopfen und - wie zuvor beschrieben - mit REESA Premium-
Dichtstoff hohlraumfrei ausfüllen. Bezüglich fachgerechter Risssanierung (siehe BFS 19, 19.1) sind die technischen 
Merkblätter des REESADUR-Systems zu beachten.  
 
 
 
 

REESA – SYSTEMVORSCHLAG 

 
  

 
Verarbeitung  

 

REESA Premium-Dichtstoff wird aus der Kartusche mittels geeigneter Auspresspistole verarbeitet. Die Spritzdüse ist der 
Fugen- oder Rissbreite angepasst schräg abzuschneiden. Beim Aufbringen von REESA Premium-Dichtstoff auf die 
entsprechend vorbereiteten Fugenflanken sind Lufteinschlüsse und Hohlkehlenbildung zu vermeiden. Die Fuge muss 
voll ausgefüllt sein. Danach innerhalb von 5 - 10 Minuten mit angefeuchtetem Spachtel abglätten bzw. oberflächen-
bündig verspachteln (Volumenschwund nach Trocknung berücksichtigen, evtl. Nachspachtelung erforderlich). Ver-
schmutzte Fugenränder sind sofort vor Antrocknung mit Wasser zu reinigen. REESA Premium-Dichtstoff kann nach 
Trocknung mit geeigneten REESA Dispersionswerkstoffen und REESA Lackfarben überarbeitet werden.  

 

 
Technische Merkblätter der einzelnen Produkte beachten! 
 
Die aufgeführten Beschichtungsaufbauten bzw. -vorschläge entbinden den Verarbeiter nicht von einer eigenverantwort-
lichen Untergrundprüfung und -beurteilung.  
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REESA Premium-Dichtstoff  REFUWEISS 

 
 
Technische Daten 

 

Anwendungsbereich: Innen und außen 

Werkstofftyp: Plastoelastische Acrylat-Fugendichtmasse 

Qualitätsreihe: REFUWEISS 

Temperatur / Verarbeitungsgrenze: Untergrund und Lufttemperatur mind. + 5 °C. 

Verarbeitung: Kartusche / Auspresspistole 

 
 Besondere Hinweise: 
 REESA Premium-Dichtstoff nicht für Fugen verwenden, die 
 durch stehendes Wasser beansprucht werden, z.B. an Waschti-
 schen und Badewannen. Keine Anwendung in Trockenkammern   
 oder Saunen, wegen erhöhter Temperaturen.  

Max. Dehnbeanspruchung: Ca. 12,5 %  

Shore-A-Härte: ca. 35  

 
Verbrauch: Der Inhalt einer 310-ml-Kartusche reicht für ca. 12 lfm bei einer 

 Fuge von ca. 5 x 5 mm. 

Trockenzeit bei 20 °C /  
65 % rel. Luftfeuchtigkeit: Hautbildungszeit: ca. 45 min. 

 Durchhärtung: ca. 3 - 5 mm in 7 Tagen. 

Volumenschwund: Ca. 20 % 

Dichte: Ca. 1,6 kg/cm³  

Liefergebinde/Verpackung: 310 ml-Kartusche 

Reinigung von Arbeitsgeräten: Sofort nach Gebrauch mit Wasser und Seife. 

Lagerung: Anbruchgebinde luftdicht verschließen. 

 Ware stets kühl, aber frostfrei lagern. 

Lagerzeit: Ca. 12 Monate im ungeöffneten Originalgebinde. 

Entsorgung: Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. 
 
Kennzeichnung lt. Gefahrstoffverordnung: Siehe Sicherheitsdatenblatt nach EU-Richtlinie. 

 Enthält Konservierungsstoffe.  
 

 

 
Anmerkung: Die Ausführungen in diesem technischen Merkblatt basieren auf praktischen Erfahrungen. Sie entbinden nicht davon, 
genannte Werkstoffe selbstverantwortlich auf Eignung zu prüfen. Bei Fragen hinsichtlich der Verarbeitungsvorschläge bitte 
Fachberatung unserer anwendungstechnischen Abteilung anfordern. Wegen der Vielseitigkeit der Anwendungsmöglichkeiten und 
Verarbeitungsverfahren kann aus den Angaben dieses Technischen Merkblattes eine Rechtsverbindlichkeit nicht übernommen werden. 
Mit Erscheinen einer, durch technischen Fortschritt bedingten, Neuauflage verliert die vorliegende Ausgabe ihre Gültigkeit. 
Ausgabe-Datum:  08/2020 


