REESA

Macht Farbe zum Erlebnis. Seit 1888.

TECHNISCHES DATENBLATT
Fachinformationen fur Planer und Verarbeiter

REESA EP-Haftgrund 3F501
REEPOXAN Harter 7F002

Produkteigenschaft

REESA EP-Haftgrund 3F501 ist eine 2-Kmp-Grundbeschichtung auf Epoxidharzbasis fir innen und au3en. Das Material
besitzt hohe Fiill- u. Deckkraft und bietet sehr guten Korrosionsschutz, auch in chemisch belasteter Atmosphéare. Die
ausgezeichnete Haftung auf vielen Untergriinden macht dieses Produkt zu einem universellen Erstanstrich fir
unterschiedliche Deckbeschichtungssysteme. Der ausgehartete, matte Beschichtungsfilm ist z&h, hart, robust und
abriebfest.

Temperaturbestandigkeit: Max. + 160 °C trockene Wéarme (kurzzeitig +180 °C)
Ca. + 60 °C feuchte Warme (ohne mechanische oder chemische Belastung)

Anwendungsgebiet

REESA EP-Haftgrund 3F501 ist ein haftvermittelnder Erstanstrich bei hoheren Anforderungen an chemische,
mechanische und korrosionsschitzende Bestéandigkeiten, z. B. im Industrie- und Anlagenbau, Nutzfahrzeug- und
Apparatebau, zur Renovierung von Fassadenblechen und Uberall dort, wo Haftung auf problematischen Untergrinden
vorrangig ist.

Substrateigenschaften

Substrat Vorbehandlung Normen

Stane, Sn 2 % euetsgad el () oo 125u
Manuell entrosten DIN EN ISO 12944
Reinigen/Entfetten k. A.

Verzinkung, Zink | Sweepen/Schleifen/Entfetten DIN EN ISO 12944

Aluminium, Sweepen/Schleifen/Entfetten;  Aufgrund  der

Vielzahl an Legierungen Eignungsprifung = DIN EN ISO 12944, DIN 4113

Leichtmetalle erforderlich.

Aufgrund der Komplexitat von Kunststoffoberflachen empfehlen wir vor einem Einsatz einen

Kunststoff anwendungstechnischen Berater hinzuzuziehen.

Anschleifen des nicht blutenden, nicht thermoplastischen, ausgehéarteten und tragféhigen

Altanstriche Untergrundes. Bei Eignung bzw. nach Vorbehandlung.

Der Untergrund muss fest, tragfahig, trocken und sauber sein. Nichthaftende blatternde und sprode Altanstriche sowie
Rost, Staub, Walzhaut, Ol, Fett, Wachs und andere trennend wirkende Substanzen restlos entfernen. Intakte Altanstriche
anschleifen. Zu anderen Untergriinden ist anwendungstechnische Beratung erforderlich und ggf. sind Probeflachen
anzulegen. Fur Erst- und Uberholungsanstriche sind die fiir Industrieanstricharbeiten erforderlichen Untergrund-
vorbehandlungen richtungsweisend. Siehe DIN EN ISO 12944.
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REESA-SYSTEMVORSCHLAG

Stahl, Verzinkung, Aluminium, Altanstriche (s.o.) :i-mcdkiirl:(-a
Grundbeschichtung REESA EP-Haftgrund 3F501 40 um
Deckbeschichtung REEPOXAN 2K-Decklack 6F801 60 um
alternativ. | REESA 2K-HS-Acryllack 6D180 80 um
alternativ. | REESA 2K-HS-PUR-Einschichtlack 6D061 80 pm

TECHNISCHE DATEN

Spritzparameter

Mischverhéltnis Mischverhéltnis .
. . Harter
Vol. Teile Gew. Teile
35:1 5:1 7F002
Zugabemenge . . Verarbeitungs- = Viskositat
Verdinnung DUSEIELE 2 druck (DIN-Becher)
Airless-Applikation unverdiinnt 0,33 -0,38 mm 150 — 180 bar unverdinnt
Druckluft-Applikation ca.10-15% 1,5-2mm 3,55 bar 25— 30 Sek. —4 mm

Die Parameter sind Standardempfehlungen, die anlagenabhéngig variieren kénnen.
Streich- und Rollverarbeitung ist ebenfalls (bei eingeschrénkter Schutzwirkung) moglich.

Das Produkt nicht unter +8 °C und bei max. +30 °C sowie 30 — 70 % rel. Luftfeuchte (Untergrund, Luft, Material) verarbeiten.

Verdinnungen:
Standardverdinnung REEPOXAN Verdunnung 8Vv013
Reinigungsverdinnung REEPOXAN Verdunnung 8Vv013
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Physikalische Parameter:

Verbrauch (theoretisch) 125 g/m? (praktisch) verlustabhangig
VOC ca. 487 g/l farbtonabhéangig, anwendungsfertig
Dichte ca. 1,4 kgl/l farbtonabhéngig, inkl. Harter
Lieferviskositat 100 Sek. —4 mm DIN-Becher, bei 20 °C
Glanzgrad matt
Gewichtsfestkorper ca. 65,5 % Gew. Teile/kg farbtonabhéngig, inkl. Harter
Volumenfestkdrper ca. 45,0 % Vol. Teile/l farbtonabhéngig, inkl. Harter
Trockenfilmdicke 40 pum (Nassfilm 90 um)
Temperaturbestandigkeit + 160 °C/ +60 °C Trockene Hitze / Feuchte Hitze
Lagerung Anbrg_chgebinde_ _qutdicht vers_chlierzeg. Kihl aber frostfrei im
ungeoffneten Originalgebinde bei 5 - 30 °C.

Trocknungsparameter:
Bei +20°Cu.65%r. L. Harter 7F002
Topfzeit ca. 8 Std.
Staubtrocken ca. 20 Min.
gﬁ?éﬂ{?oagtﬁil}nugnd ca. 12 Std. Uiber Nacht oder nach forcierter Ofentrocknung
Uberarbeitbar ca. 30 Min. Nass-in-nass mdglich. Maximal 7 Tage ohne Anschleifen.

Die Informationen dieses Datenblattes sind normativ und basieren auf Laborversuchen und praktischen Erfahrungen. Suding & Soeken
garantiert, dass die Produktqualitit dem bestehenden Qualitatssystem entspricht. Suding & Soeken Ubernimmt keine Haftung fir
Applikationsarbeiten, die in hohem Maf? von den Bedingungen und der Arbeitsqualitdt wahrend der Applikation abhéngig sind oder fir
Schéaden, die auf unsachgeméafien Gebrauch oder Lagerung des Produkts zurtickzufihren sind. Das Produkt ist nur fur die professionelle
Verwendung bestimmt. Dies setzt voraus, dass der Anwender ausreichendes Wissen zur richtigen Verwendung besitzt, sowohl technisch
wie fachlich als auch im Hinblick auf Gesundheits-, Sicherheits- und Umweltanforderungen. Aktuelle Versionen der Suding & Soeken
Technischen Datenblatter stehen auf unserer Homepage www.reesa.de zur Verfigung. Sicherheitsdatenblatter sind auf Anfrage erhaltlich.
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